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1.0 Normas de Seguridad y Advertencias

General
El fabricante de este equipo no asume responsabilidad alguna por dafios o lesiones derivados de la falta de cumplimiento a las indicaciones e
instrucciones dadas en este manual, ya sea por negligencia o descuido durante la instalacién, uso, mantenimiento y reparacién de la maquina
identificada al inicio de este documento, o cualquiera de las opciones o componentes que la acompaiian.

El propietario de la maquina es totalmente responsable en todo momento por el cumplimiento de las normas y directrices de seguridad aplicables
localmente. Obedecer todas las indicaciones e instrucciones dadas en este manual.

Manual del Usuario
. Cada usuario de la maquina debe estar familiarizado con el contenido de este manual y seguir las instrucciones cuidadosamente. La jefatura o
gerencia debe entrenar al personal adecuado sobre la base de este manual para y asegurarse que todas las instrucciones e indicaciones sean
cumplidas.
. Nunca cambie el orden de las acciones a seguir.
. Siempre mantenga el manual cerca de la maquina.

Pictogramas e Instrucciones en la Maquina
. Las etiquetas con pictogramas, advertencias e instrucciones anexadas a la maquina son parte de las medidas de seguridad que han sido
tomadas. Tales etiquetas no deben estar dafiadas o removidas y deben permanecer y estar legibles toda la vida util de la maquina.
. Inmediatamente remplace o repare cualquier etiqueta que esté dafiada o ilegible.

Uso previsto de la Maquina*

La maquina estd disefiada para el empaque al vacio de alimentos u otros productos, por 8 horas al dia, 5 dias a la semana. Cualquier otro o uso extendido no
estd en concordancia con el uso previsto de la maquina y el fabricante no asume responsabilidad alguna por cualquier dafio o lesion que resulte. Sélo utilice
ésta maquina cuando se encuentre en perfectas condiciones técnicas de acuerdo con el propésito mencionado arriba.

Especificaciones técnicas
Las especificaciones descritas en este manual no pueden ser alteradas.

Medidas de Seguridad

La maquina estd equipada con los siguientes dispositivos estandar de seguridad:
. Proteccidn para corto-circuito y sobrecarga.
. Guardas para las aspas de la bomba.

Todos los dispositivos de seguridad deben estar correctamente instalados y sélo pueden ser removidos por razones de mantenimiento y reparaciéon por
personal de servicio capacitado y autorizado. La maquina nunca debe ser operada cuando las medidas de seguridad estén incompletas, desactivadas o
ausentes.

Los dispositivos de seguridad nunca deben ser evitados, desactivados ni “puenteados”.

(1) El “uso de acuerdo con lo previsto”, como se establece en EN 292-1, es el uso por el cual el producto técnico es el adecuado de acuerdo a la declaracién
del fabricante, incluyendo sus instrucciones en el folleto de ventas. En caso de duda, es el uso que manifiesta por si mismo como el mas comun, basado en la
construccion, modelo y funcién del producto. El uso de acuerdo a lo previsto también significa apegarse a las instrucciones en el manual del usuario.

©2014 Henkovac International B.V.

Todos los derechos reservados

Ninguna parte del presente documento puede ser reproducido y/o publicado por medios impresos, fotocopia, microfichas o cualquier otro método sin
permiso previo por escrito del fabricante. Esto también aplica a las ilustraciones que lo acompafian y(o diagramas y esquemas.

La informacién en éste documento estd basada en la informacién general asociada con la construccion, caracteristicas del material y métodos de trabajo,
conocidos al momento de su publicacién. Consecuentemente, nos reservamos el derecho para hacer cambio a éste documento sin notificacion previa.

! Este documento es aplicable a los modelos indicados de la maquina de empacado Turbovac en la versién suministrada. El fabricante por lo tanto no asume
responsabilidad alguna por cualquier forma de dafio o lesidén resultante de la desviacién de las especificaciones de estas mdaquinas tal y como son
suministradas a usted.

Todo el cuidado posible fue tomado cuando se cred éste documento, sin embargo, el fabricante no acepta responsabilidad alguna por errores o cualquiera de
sus consecuencias en esto.
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3.0

3.1

3.2

Bienvenido

Muchas gracias por su compra de una maquina de empaque al vacio Turbovac. Con el propdsito de garantizar la
confiabilidad, vida util y solidez de su equipo, solamente utilizamos materiales de la mas alta calidad en la fabricacién
de su mdaquina. Durante su disefio, nuestra meta fue hacerla facil de usar y simple de mantener.

Basados en su compra de esta maquina, asumimos que esta familiarizado con los fundamentos del empaque al vacio.
Para informacion adicional y guia acerca de las aplicaciones al vacio, le recomendamos que contacte a su proveedor.

Para encontrar la localidad de su proveedor mas cercano, por favor contactenos en:
+31736271273077
6 via correo electrénico info@turbovac.nl

Servicio de su Proveedor
Para soporte técnico, por favor contacte con su proveedor.

También puede contactarnos, para que podamos ayudarle a localizar a su proveedor mas cercano:

+31736271273 077
BOVAC + sa0

NN -
' SIN:o0141068

Por favor tenga a la mano la siguiente informacidn:
e Tipo de Maquina
e Numero de serie

Usted puede encontrar el nimero de serie en la primera pagina de este manual. También, puede encontrarlo en la
etiqueta de identificacion del lado derecho o en la parte trasera de su maquina.

Canal de Turbovac en YouTube - Videos de Capacitacion y Servicio

En YouTube existen videos de capacitacion para la operacidn y servicio de su maquina. Usted puede encontrar esos
videos en el sitio web de YouTube bajo “Turbovac Channel” (Canal Turbovac).
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4.0 Instalacion de la Maquina
General
e Colocar la maquina en una superficie firme y plana.
e Coloque la maquina de tal manera que la bomba esté sin obstrucciones y ventilada adecuadamente.

e Embrague los seguros en las ruedas, si esta equipada con ellos.
e Verifique el nivel de aceite en la bomba; agregue aceite si es necesario.
o Nunca opere la maquina cuando el nivel de aceite esté bajo.

Modelo Modelos Méviles
de Mesa y Doble Camara
RN Mirilla de Nivel | Mirilla de Nivel
=5 de Aceite de Acei
. & . Seguros de Ruedas e Aceite
Conexiones Electricas

Bomba Tri-Fasica
Si la maquina esta incorrectamente conectada a la conexidn eléctrica tri-fasica, la bomba hara
ruido excesivo. Si esto sucede, tome los siguientes pasos:
e Apague la bomba inmediatamente.
e Cambie de posicidn los cables de las fases.
e Asegurese que la direccidn de rotacion de la bomba coincida con la flecha en la carcasa del motor.

Encendiendo la Maquina
e Sise encuentra equipada, como algunos modelos méviles y de doble camara, gire la perilla a la
posicién de encendido (ON) en la parte posterior de la maquina.
e Oprima el botén de Encendido/Apagado (ON/OFF) en el panel de control de la maquina.

‘

Boton ON/OFF

4.1 Conexion de Gas para Aplicaciones MAP (Modified Atmospheric Packaging “Empaquetado con

Atmosfera Modificada”)
e Conecte la linea de suministro de gas a la entrada en la parte posterior de la maquina.
e Presidon maxima: 1 bar.
e Ancle los cilindros de gas de forma segura para evitar que se caigan.
e Asegurese que el drea de trabajo esté bien ventilada.
e Para asegurarse que esta utilizando el gas adecuado para su aplicacidn, consulte a su distribuidor o
proveedor de gas.
e Asegure una buena conexion y utilice materiales de alta calidad.

4.2  Conexion de Aire Comprimido para Presion Adicional de Sellado.

e Presion adicional de sellado es usualmente recomendada para aplicaciones MAP solamente.

e Los modelos M40-M80 y L10-160 con la opcion de Gas/MAP estan equipados de fabrica con una
conexion de entrada de aire comprimido.

e Presion extra de sellado no es necesaria y no esta disponible para los modelos de Mesa, M10, M20,
M30.

e Consulte a su distribuidor para detalles de instalacion.

e Presidn mdaxima: 1 bar.
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e Asegure una buena conexidn y de utilizar materiales de alta calidad.
5.0 Vista General de los Componentes Principales de la Maquina.

Atras de la Maquina:

JInterruptor Principal

K Conexién de gas MAP
L Conexién de Aire Comprimido

Posicion Descripcion Pagina | Posicidn Descripcién Pagina
A Panel de Control 8-18 H Junta de sellado de Silicon 27
B Barra Selladora (ubicadaenlatapa |, I Placa de identificacién 5,28

en las maquinas de doble-camara)
C Contra-barra 27 J Interruptor Principal
D Tuberia de gaseo MAP 20 K Conexidn de gas MAP 6, 20
E Placas de montaje (opcional) L Conexién de aire comprimido (opcidn 6. 21
de presion de sellado extra) ’
Escape (ubicada en la tapa en
F modelos con doble-camaray M Rueda con seguro
algunos modelos moviles)
G Seguro (no para maquinas con

doble-camara)

Manual del Usuario Turbovac Series-04 V2019
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6.0 Control Digital con Pantalla LCD.

Algunas maquinas de vacio Turbovac tienen un sistema de control con sélo un programa (P1). Otras

ma

quinas tienen un sistema opcional de control expandido, el cudl puede almacenar hasta nueve

programas personalizados (P1-P9).

6.1 Sistema de Control de Programacion-1.
Las mdaquinas Turbovac con el Sistema de Control de
Programacion-1 puede ser programado para las
siguientes 2 funciones:

1.
2.

Tiempo de vacio (segundos).
Tiempo de sellado (segundos).

Los valores para el tiempo de vacio y sellado son seleccionados por el usuario y guardados en programa
P1.

Durante la operacion, la pantalla de LCD mostrara simbolos para indicar la funcidon activa y el progreso
del ciclo de empacado.

La presién de vacio actual es indicada por el medidor analégico de vacio.

Enchufe & Listo

Pagina 8 de 32

Cuando encienda la maquina por primera vez:

El tiempo de trabajo de la bomba de vacio estd pre-ajustado a 30-40 segundos y el tiempo de sellado
en 2 segundos. El vacio estd indicado en el medidor analdgico de vacio.

Cuando se prende la maquina después de eso, el programa P1 contendrd los ajustes usados mas
recientemente.

Los tiempos de vacio y sellado se ajustan facilmente a las necesidades de la aplicacion.
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6.2 Operacion de la Maquina con el Sistema de Control de Programacion-1

Empaque de
salsa/sopa

On: Enciende la maquina
o Lamadaquina iniciard con el programa mas recientemente usado.
o Labomba de la maquina con tapa transparente arrancara cuando la tapa es cerrada.
Off: Apaga la maquina
o Cuando se presiona el botén una vez, el simbolcé empezara a parpadear y la bomba de
detendra después de 4 segundos.
o Cuando se presiona el botdn una segunda vez, la bomba se detendra inmediatamente.
o Alcerrar la tapa se iniciara la fase de enfriado; la maquina completara un ndmero de ciclos de
vacio antes de apagarse automaticamente.
Funcidn de Alto (Stop)
o Detiene la maquina en cualquier punto del ciclo de empaque y ventila la camara.

Funcién de Restablecer
o Cuando se esta programando, restablece el valor del programa a su ajuste original.

Presione el botdn E._% de menu para regresar al menu principal.

Detiene la funcién actual e inicia el siguiente paso en el ciclo
o Al presionar el del botdn de sellado g , la funcién de vacio se detiene y el programa
salta a la funcién de sellado.
o Cuando se empaca salsa o sopa, el paquete puede ser sellado tan pronto como el punto de
ebullicion del producto es detectado.

Introduciendo el tiempo de vacio deseado. G’
o Al presionar el botdn de vacio + o -, el tiempo de vacio puede aumentarse o disminuirse.

2\

. . . . . 72
El valor seleccionado es confirmado y guardado al presionar el botén de menu. s
o Presione el botén m para restablecer el valor original.

¥

Introduciendo el tiempo de sellado deseado "

o Al presionar el boton de sellado + o -, el tiempo de sellado puede aumentarse o disminuirse.
El valor seleccionado es confirmado y guardado al presionar el botén de menu. \.i-’s,

o Presione el botén m para restablecer el valor original.

Boton de Menu
o Confirmay guarda los valores introducidos de tiempo de vacio y sellado.
o Regresa al menu principal.

4

Cuando se apaga la maquina con el botdén , el simbolo 6 empezara a parpadear.

o Labomba se detendra después de 4 segundos.

o Al presionar el botdn una segunda vez la bomba se * ~
detendrd inmediatamente. < =

o Al cerrar la tapa, la maquina iniciara la fase de enfriamiento y

realizard un nimero de ciclos de vacio antes de apagarse automaticamente.

o Estos ciclos adicionales permiten que cualquier humedad en el aceite de la bomba se evapore.
Esto incrementa la vida util de la maquina y minimiza la necesidad de cambios de aceite y
mantenimiento a la bomba.
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Simbolo de Servicio

o Después de un nimero de horas de operacidn o ciclos de ~ Pi Yoo.. =
empagquetado, el simbolo de servicio aparecera brevemente -
ﬁ en la pantalla cuando la maquina es encendida. Ademas, la _2
0 pantalla indica cuantas horas o ciclos faltan antes de que se

requiera cambio de aceite. .
. . . a P I
o Restablecer entrevistas temporizador de intervalos: después de comenzar la maquina ,
mientras que la pantalla muestra las horas o ciclos, pulse el botén de pararm

6.3 Sistema de Control de Programacion-10.

Adicionalmente a los tiempos de vacio y sellado, las maquinas Turbovac con Sistema de Control de Programacion-10,
pueden ser programadas con algunas funciones extra. Cada uno de los 9 programas personalizados puede ser:

1. Controlado “por-tiempo”.

2. Controlado “por-sensor”.

6.3.1 Operacion por Tiempo (medidor de vacio: mbar)

e Los valores para tiempo de vacio y sellado; asi como los valores para
algunas funciones adicionales, son seleccionados por el usuario y
guardados en cualquiera de los 9 programas personalizados P1-9.

e Cuando se estd operando una maquina de empaque con un programa en base al tiempo, el valor real de la
presién es indicada por el medidor analégico de vacio. El nUmero de segundos de tiempo de vacio remanente es
mostrado en la pantalla de LCD.

Enchufe & Listo
e Cuando encienda una maquina “por-tiempo” por primera vez, iniciara en el programa PA.

. Este es un programa pre-establecido de fabrica con tiempo de vacio de 30-40 segundos y 2
segundos de tiempo de sellado.

e Cuando se prende la maquina después de eso, iniciara en el programa mas recientemente utilizado.

6.3.1.1 Instalacidon Opcional de un Sensor o Aire-Regulado “Soft-Air”

e Una maquina con un programa de control “por-tiempo” puede ser actualizada para una operacién “por-sensor”
en una fecha posterior instalando un kit opcional de sensor.

e Lafuncidn Aire-Regulado “Soft-Air” también puede ser instalada en una fecha posterior, ordenando el kit
opcional de Aire-Regulado “Soft-Air”.

6.3.2 Operacion “Por-Sensor” (pantalla digital: mbar).
e Cuando se estad operando una maquina de empaque con programa “por-sensor”, la presion de vacio real es
digitalmente mostrada en la pantalla de LCD en mbar (ajuste estandar) o en % de vacio.
Enchufe & Listo

e Cuando encienda una maquina “por-sensor” por primera vez, iniciard en el programa PA | AUTOMATICO
Este es un programa pre-establecido de fabrica con 5 mbar de vacio y 2 segundos de tiempo de sellado.
e Cuando se prende la maquina después de eso, iniciara en el programa mas recientemente utilizado.

6.3.2.1 Instalacion Opcional de Aire-Regulado “Soft-Air”

e Lafuncidn de Aire-Regulado “Soft-Air” también puede ser instalada en una fecha posterior al ordenar el kit
opcional de Aire-Regulado “Soft-Air”.
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6.4 Operacion de la Maquina con el Sistema de Control de Programacion-10

Empaque de
salsa/sopa

A |
@;EA

On: Enciende la maquina
o Lamadquina iniciara con el programa mas recientemente usado.
o Labomba de la maquina con tapa transparente arrancard cuando la tapa sea cerrada.
Off: Apaga la maquina e
o Cuando se presiona el botdn una vez, el simbolcJ empezara a parpadear y la bomba de
detendra después de 4 segundos.
Cuando se presiona el boton una segunda vez, la bomba se detendrd inmediatamente.
o Al cerrar la tapa se iniciara la fase de enfriado (ver pagina 21).
o lamaquina completard un nimero de ciclos de vacio antes de apagarse automaticamente.

1. Funcidn de Alto (Stop)
o Detiene la maquina en cualquier punto del ciclo de empaque y ventila la camara.
2. Funcion de Restablecer
o Cuando se esta programando, restablece el valor del programa a su ajuste original.
o Presione el botén @% de menu para regresar al menu principal.
3. Funcién Atras
o Mientras se estan revisando los valores programados, regresa a la seleccién previa.

Detiene la funcidn activa e inicia el siguiente paso en el ciclo
o Cuando la maquina esta corriendo, sale de la funcién activa y salta al siguiente paso en el ciclo.
o Cuando se empaca salsa o sopa, el paquete puede ser sellado tan pronto como el punto de
ebullicion del producto es detectado.

Botdn de Menu

1. Alterna entre el menu principal /h\y el menu de ajustes
2. Funcion Salvar: Durante la programacion, confirma y salva los valores de programa introducidos y

regresa al menu principal.
3.  Funcion Regresar: Regresa al menu principal.

Revison de los valores de programa
1. Cambia entre los programas P1 a P9, asicomo PAy P H20

@‘ 2. Despliega el valor de programa para cada funcién. La funcién que se esta revisado
estard parpadeando.

3. Desppliega el valor para la siguiente funcion.

m 4. Regresa al menu principal.

Ajusta los valores de programa y enciende o apaga las funciones ON/OFF
1. Hacia adelante y atras; los valores ajustados son guardados inmediatamente.

n 2. Incrementa o decrementa el valor de las funciones.

3. Enciende o apaga las funciones ON/OFF ; funciones especificas, como aire-regulado
@) ) one .
\ ' “soft-air”, sello con corte limpio, etc., son ya sea, encencidas o pagadas.

4. Silafuncién es encendida, el valor puede ser ajustado presionando los

E botones 6

5. Restablece el valor original.

&5 6. Salva los cambios y regresa al menu principal.
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Boton Multi-Funcional: Ejecuta varias funciones, dependiendo del menu activo

Y7 =\
\ /\Mend rincipal:
) venizmncis:

4 o No tiene efecto cuando esta en programa PA.
o Para programas P1-9, despliega los valores introducidos.

% Menu de ajustes:
o Para funciones especificas, como aire-regulado “soft-air”, sello con corte limpio, etc.,

el boton es usado para encender/apagar la funcion ON/OFF.

Programas 1 al 9
o Cada programa puede ser personalizado encendiendo o apagando ciertas funciones y ajustando
P1-P9 los valores de las funciones.
PA — Automatico
o Programa con ajustes de fabrica para funciones de vacio y sellado, el cual es activado cuando se
PA enciende la maquina por primera vez.
Programa - P H20
o Para ser usado cuando se empacan liquidos o semi-liquidos, como salsas y sopas (ver pagina 19).
PH20 o El programa salta a la funcidn de sellado tan pronto la ebullicidn del producto es detectada; esto
evita pérdida de producto por derrame o evaporacion.

Cuando se apaga la maquina con el botén , el simboloé
empezard a parpadear. 6
o La bomba se detendra después de 4 segundos.
o Al presionar el botdn una segunda vez la bomba se
detendra inmediatamente.
ﬁ o Alcerrar la tapa, la maquina iniciara la fase de enfriamiento y realizard un nimero de ciclos de

D vacio antes de apagarse automaticamente.
o Estos ciclos adicionales permiten que cualquier humedad en el aceite de la bomba se evapore.
Esto incrementa la vida util de la maquina y minimiza la necesidad de cambios de aceite y
mantenimiento a la bomba.

Simbolo de Servicio
, . , .z P ! L‘nn q?
o Después de alcanzar un cierto numero de horas de operacion A ( UL o (]

o ciclos de empaquetado, el simbolo de servicio aparecera

brevemente en la pantalla cuando la maquina es encendida. <
Adicionalmente, la pantalla indica cuantas horas o ciclos
quedan antes de que se requiera cambio de aceite.
ﬁ o Excepto por el cambio regular de aceite en la bomba (iimportante!), la maquina requiere muy
0 poco mantenimiento.

o Después de alcanzar el limite de servicio, la pantalla indicara el nUmero negativo de horas o
ciclos de operacion.

o Restablecer entrevistas temporizador de intervalos: después de comenzar la maquina ,
mientras que la pantalla muestra las horas o ciclos, pulse el botdn de parar B
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7.0

7.1

7.1.1

7.1.2

7.1.3

7.1.4

7.1.5

Programacion de la Maquina

Sistema de Control de Programacion-1

e El Sistema de Control de Programacién-1 es estandar en los modelos S20, S30, S40, SO5, M10, M30 (con bomba
de 21metros cubicos)

e ElSistema de Control de Programacién-1 es por tiempo (en-base-a-tiempo)

e El Sistema de Control de Programacion-10 (tiempo o sensor) es opcional para estos modelos, excepto para el S20.

El Sistema de Control de Programacidén-1 tiene sélo un programa (P1).

e No existe memoria para almacenar valores adicionales.

e La maquina inicia con los valores mas recientemente utilizados.

e La bomba inicia tan pronto se cierra la tapa y se detiene cuando se abre.

Funciones programables
Los siguientes valores de funciones pueden ser personalizados para P1:
C e Tiempo de vacio: en segundos
% e Tiempo de sellado: en segundos

Programacion
1. Encienda la maquina presionando el botéon encendido/apagado (on/off)
a. El valor ajustado de fabrica para tiempo de vacio es 30-40 segundos.
b. El valor ajustado de fabrica para tiempo de sellado es 2 segundos.

Revision de los Tiempos de Vacio y Sellado
(e

1. Presione el botdn & para desplegar el tiempo de vacio programado
P pleg P prog

El tiempo de vacio es bre—establecido por la fabrica.
2. Presione el boténg para desplegar el tiempo programado de sellado.

El tiempo de sellado es pre-establecido por la fabrica a 2 segundos.

Ajuste de Tiempo de Vacio para P1C
1. Presione dos veces el botén ] n
o Después de presionar una vez, el valor programado se
desplegara en la pantalla.
o Después de presionar dos veces, el simbolo G+ empezara a
parpadear y el valor puede ser ajustado.
2. Salve el nuevo valor presionando el boton de menu. g}}
3. Pararetener el valor original, presione el botdn B

4. Salga del programa presionando el boton de menu f.,“
b

P>

. . h 4
Ajuste de Tiempo de Sellado para P1 %
1. Presione dos veces el boton ) :

o Después de presionar una vez; el valor programado se
desplegara en la pantalla.
o Después de presionar dos veces, el simbolo % empezard a
parpadear y el valor puede ser ajustado.
2. Salve el nuevo valor presionando el boton de mend. %
3. Pararetener el valor original, presione el botdn

4. Salga del programa presionando el boton de menu @
N4
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7.1.6 Apagando (Off) la maquina

1. Apague la m%uina presionando el boton P
2. El simbolo [ en la pantalla empezara a parpadear.

3. Presione el botén una segunda vez y la bomba se detendra inmediatamente. 1
4. Si no se toma ninguna accion la bomba se apaga después de 4 segundos.

]

5. Cierre la tapa y la maquina iniciara la fase de enfriamiento y ejecutara un nimero de ciclos de vacio mientras la
tapa se mantenga cerrada y la maquina se apagard automaticamente después de 15 minutos aproximadamente.

bomba se evapore.

Estos ciclos son necesarios para enfriar la maquina y para permitir que cualquier humedad en el aceite de la

+|«

AUTOMATIC

7.2 Sistema de Control de Programacion-10
e El Sistema de Control de Programacién-10 es estandar-por-tiempo en los modelos @
M20, M40-M80, L10-L60. O
e La operacidn “por-sensor” es una opcion, la cual puede ser instalada en una
fecha posterior.
e El Sistema de Control de Programacion-10 proporciona: @
1. 9 programas personalizados (P1-P9).
2. Programa PA; este es un -Programa Automatico- pre-establecido en la fabrica <
a un tiempo de vacio de 30-40 segundos (o 5 mbar para un programa-por-
tiempo) y un tiempo de sellado de 2 segundos.
3. Elprograma P H20 para productos liquidos (ver pagina 19). #
e Cuando se encienda la maquina, la bomba se prendera. Después de cerca de 15
minutos de inactividad, la bomba se detendra automaticamente.

n
o

HC

»e

7.2.1 Funciones Programables
Las siguientes funciones pueden ser personalizadas para cada programa P1-P9:

C Tiempo de vacio: en segundos o mbar (sélo con sensor).

% Tiempo de sellado: en segundos. AUTOM”'C.O‘.'\ 23

~ PO 8807 =

m
mm

s

@" Vacio extra: on/off, en segundos. ofcde % ':’ o0
G Gaseo: on/off, en segundos o mbar (sélo con sensor)
-:- Sello con Corte limpio Controlado (CCC): on/off, en segundos.
3. .
Aire-Regulado “Soft-Air”: on/off, en segundos o mbar (sélo con sensor).
Q Multi-Ciclo: on/off, en nimero de ciclos.

7.2.2 Revision de los Valores de Funcidn para P1-P9

1. Encienda la maquina presionando el botén
2. El programa usado mas recientemente sera indicado; por ejemplo P3.
3. Todas las funciones seleccionadas para este programa estan indicaﬁdras en la parte inferior de la pantalla.
4. Para revisar los valores para estas funciones, presione el botén @ ; use el boton
[<eDLEE desplegar cada valor de funcion. o & P3 5~
5. Losvalores no pueden ser cambiados; esto sélo puede ser hecho en el menu de Ajustes. o)
6. Presione el botdn B para regresar al menu Principal. (¢
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7.2.3 Programacion y Ajuste de Valores para P1-P9
1. Seleccione el programa a ser establecido o ajustado, por ejemplo P2.
Presione el boton {.ﬂs para accesar al menu de Ajustes. fo)
3. Todas las funciones para el programa seleccionado estan indicadas en la parte CG X
inferior de la pantalla.
4. Presione el boton para seleccionar la funcion parpadeante a ser ajustada. # PE’ 5 -
5. Ajuste el valor de la funcién seleccionada con el botdn %i .

8. Presione el boton de menu f‘ para salvar los valores introducidos y regresar al menu Principal.

7.2.4 Encendiendo/Apagando (ON/OFF) las Funciones Programacion

Las siguientes funciones pueden ser encendidas/apagadas ON/OFF para cada programa P1-P9.

@ vacio extra: on/off, en segundos.

C Gaseo: on/off, en segundos o mbar (sélo con sensor)

=+ Sello con Corte limpio Controlado (CCC): on/off, en segundos.

132 .
Aire-Regulado “Soft-Air”: on/off, en segundos o mbar (sélo con sensor).

O Multi-Ciclo: on/off, en niUmero de ciclos.

7.2.5 Encendido, Apagado (ON/OFF) y Ajuste de los Valores de las Funciones

Presione el botdn de menu @ para seleccionar el menu de Ajustes.

2. Useel botdn RIEE para seleccionar la funcion parpadeante a ser
ajustada.

3. Por ejemplo, la funcién de gaseo estd apagada. Presione el botdn @ para
encender ésta funcion.

=

4. Presione el boton E para seleccionar el valor deseado, por ejemplo 180
mbar.

5. Presione el botén m para restablecer todas las funciones a sus valores
originales.

6. Seleccione la siguiente funcién con el botén [@JE)]E2

Presione el botdn de menu f‘g‘ para almacenar todos los valores
seleccionados y para regresar al menu Principal.

7.2.6 Apagando la Maquina

e Siga el mismo procedimiento que para el Sistema de Control de Programamcidn-1, como se explicé en la
pagina 14.
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8.0 Simbolos en la Pantalla

No todos los simbolos estan visibles todo el tiempo.

Por defecto, la pantalla mostrara el menu Principal o de Inicio, indicando el nimero de programa (P1a P9)y
lectura digital para el tiempo de vacio real o presién (mbar).

Los simbolos para todas las funciones de los programas seleccionados se mostraran en la parte inferior de la
pantalla. El simbolo para la funcidn activa estara parpadeando.

Los dos simbolos restantes del lado derecho de la pantalla estaran visibles cuando sea aplicable.

Indicador para presion de vacio o

v

tiempo real, tiempo de sellado, etc.
En presencia del indicador de servicio,
las horas o ciclos de produccién

e Programas P1 a P9
e PA Automatico (sensor)

mbar
mm

=7

e P H20 liquido (sensor)

AUTOMATIC

P8 1888%

restantes se mostraran brevemente en
el arranque.

Menu Principal
En pantalla por defecto

& -’"D

Este simbolo parpadeara cuando se

apague la méaquina. Cuando se cierre

Menu Ajustes:
Para ajustar valores a las
funciones de programa

4
C&C++00

la tapa, la maquina realizara un
namero de ciclos de vacio antes de
apagarse automaticamente. Esto
permite que cualquier rastro de

Simbolos para mostrar la funcién activa y
el progreso del ciclo de empaque

humedad en el aceite se evapore.

Menu Principal

O
O

O

(o]

i O

e}

P8

AUTOMATICO

En pantalla por defecto, mostrando el progreso del ciclo de empaque.
Los valores de funcién del programa pueden ser revisados pulsando el botén

Menu de Servicio

Ajustado de fabrica; acceso al distribuidor solamente.

Menu de Ajustes

Para introducir y ajustar los valores de las funciones de programacion.

P - Programa que encuentra activo.
Hasta 9 programas personalizados pueden ser introducidos y desplegados.
Los programas PA y P H20 son pre-establecidos en fabrica.

o PA=Programa Automatico: Este programa de “Enchufe & Listo” tiene ajustes de fabrica para las
funciones de vacio y sellado. Los valores pre-establecidos son los mas cominmente utilizados.

o Programa P H20: Este programa esta especialmente disefiado para productos liquidos y evitar
ebullicion y evaporacion excesiva.

o P1-P9 pueden ser programados individualmente dependiendo de las opciones disponibles.

Programa estandar “Enchufe & Listo”, trabaja cuando se enciende la maquina por primera vez.
Tiempo o presion de vacio, y tiempo de sellado son pre-establecidos en fabrica y no pueden ser
cambiados.

Desplegado del valor de la funcion activa

O
O
O

e}

888
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Despliega la presidn de vacio en mbar (estandar) o en % (para aplicaciones por-sensor).

Despliega el tiempo restante de vacio en segundos (para aplicaciones “por-tiempo”).

Tiempo de sellado, tiempo de vacio-extra, tiempo de aire-regulado “soft-air”) o presion, tiempo o
presion MAP, conteo multi-ciclo, etc..

Cuando el indicador de cambio de aceite es brevemente mostrado al arranque de la maquina:
despliega las horas o ciclos de produccidn restantes antes de que se requiera cambio de aceite.
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mbar

rr“ijm

“C

h{é{’c
cycles

= = A

-
-
5

o

e
J

o Programable en el menu de Ajustes.

SIMBOLOS INDICANDO EL PROGRESO DEL CICLO DE EMPAQUE

+*

¥
eC++00

Indicador de Progreso del Ciclo
o Este simbolo rota durante el ciclo de empaque

Proceso de Vacio
o Enla presencia de un sensor, la medicidn es digitalmente desplegada.
o Cuando se esta operando un programa por-tiempo, la medicion de vacio es indicada en el medidor
analdgico de vacio.

Vacio Extra (pdagina 19: 10.4)
o Con una maquina controlada por sensor, un nimero de segundos puede ser afiadido al proceso de
vacio después que el valor de presion programada ha sido alcanzada.

Gaseo MAP (opcional; para operacién por-sensor solamente). (pagina 20: 10.5)
o Durante el proceso de gaseo MAP (Empaque con Atmdsfera Modificada), el empaque es llevado a un
valor programado, por ejemplo 600 mbar; la medicién de vacio es mostrada en la pantalla.
o Lacuenta regresiva del tiempo de gaseo es desplegado “en segundos”, o el incremento de presion es
desplegado en mbar o %.

Sellado (pagina 20:10.6)
o El paquete es sellado con calor por un nimero de segundos que se pueden programar (sencillo —
doble - corte limpio)

Sello Controlado de Corte Limpio (opcional) (pagina 20:10.6)
o Método especial de sellado, por medio del cual un segundo alambre caliente muesca el paquete,
haciendo facil de quitar el material excesivo de empaque.
o Elalambre adicional es controlado por-tiempo de forma independiente; el tiempo de muesca es
desplegado.

Aire Regulado -Soft-Air- (opcional) (pagina 21:10.8)
o Lacamara de vacio es aereada mds lentamente. Esto permite al material de empaque gradualmente
ajustarse a los productos con forma-irregular y evitar que objetos filosos pinchen o rompan la bolsa.
o El conteo regresivo del tiempo de aereacion es desplegado “en segundos”, o el incremento gradual
de la presidn es desplegada en mbar or %.

Multi-Ciclo (para aplicaciones MAP solamente) (pagina 21:10.9).

o Después que el paquete es llevado al valor programado, es “gaseado” y re-vaciado un nimero de
veces. El objetivo de este procedimiento es para minimizar la cantidad de Oxigeno remanente en el
paquete.

o Elnumero de ciclos es contado regresivamente en la pantalla.

Enfriamiento/ Fase de Des-humidificacion del Aceite (pagina 21:10.09).
o Cuando se apaga la maquina con el botén , el simbolo ‘:; empezara a parpadear en la pantalla
LCD y la bomba se detendra después de 4 segundos.
o Labomba se detendra después de 4 segundos.
o Presiones el boton una segunda vez y la bomba se detendra inmediatamente.
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o Cierre la tapa y la maquina iniciara la fase de enfriamiento y realizara un
numero de ciclos de vacio antes de apagarse automaticamente. £

o Losciclos adicionales permiten que cualquier humedad en el aceite de
la bomba se evapore. Esto incrementa la vida util de la maquina 'y
minimiza la necesidad de cambios de aceite y mantenimiento a la
bomba.

i) ke

Simbolo de Servicio: Cambio de Aceite T
o Después de un cierto nimero de horas de operacion o ciclos de ﬂ Pi 400
<

empagquetado, el simbolo de servicio aparecera brevemente en la
pantalla cuando la maquina es encendida. Adicionalmente, la pantalla
indicara cudntas horas o ciclos quedan antes de que se requiera un
cambio de aceite.
ﬁ o Después de alcanzar el “zero”, la pantalla indicara el nimero negativo de horas o ciclos de operacion.
0 o Restablecer entrevistas temporizador de intervalos: después de comenzar la maquina , mientras
que la pantalla muestra las horas o ciclos, pulse el botdn de parar B

9.0 Ajustes Estandar para la Bomba de Vacio:
@ 1. La bomba se detiene después del ciclo de vacio.

2. La bomba trabaja continuamente; se detiene después de 15 minutos.

e La bomba para las maquinas de empaque méviles M10, M20 y M40, M50, M60, M70, M80, asi como la
bomba de las unidades de doble-cdmara L10, L30, L40 y L60, trabaja continuamente. Después de completar
un ciclo de empaque, la bomba se detendra después de 15 minutos de inactividad.

e Labomba para las unidades de mesa S20, S30, S40 y S50 arranca cuando la tapa se cierra; la bomba se para
cuando la tapa es abierta nuevamente.

e Labomba de 21 metros cubicos de la M30 continda trabajando, mientras que la bomba de 40 metros cubicos
se detiene entre ciclos de empaque.

e Losvalores pueden ser ajustados por el distribuidor en el menu de Servicio.

9.1 Sistema de Control de Programacion-1.
Detiene el ciclo y aerea:
@ e Presionando el botdn B durante el ciclo de empaque, la funcidn activa es detenida, la cdmara es aereada y
la tapa se abre. Las funciones subsecuentes en el ciclo son canceladas.
Detiene el ciclo y empieza a sellar +

e Al presionar el del botén de sellado [E3| , la funcién de vacio es interrumpida y el programa salta a la
funcidn de sellado.

9.2 Sistema de Control de Programacion-10.

Detiene el ciclo y aerea:
@ e Presionando el botdn m durante el ciclo de empaque, la funcidén activa se detiene, la cdmara es aereada y
la tapa se abre. Las funciones subsecuentes en el ciclo son canceladas.
Detiene el ciclo y empieza a sellar
e Al presionar el , el ciclo de empaque es interrumpido y el programa salta a la siguiente funcién en el
proceso.
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10.0 Mayor Explicacion de los Conceptos de Empaque.

10.1 Control Por-Sensor
La presion real de aire en la camara es medida por un sensor. El resultado de esta medicién es digitalmente
indicada en la pantalla LCD.

La presion normal del aire es de aproximadamente 1000 mbar. La bomba de vacio reduce ésta a 2-5 mbar
aproximadamente. Dependiendo del programa, la presion por la cual ciertas funciones necesitan entrar en accion
pueden ser programadas. Ejemplos; gaseo MAP y Aire-Regulado “Soft-Air”.

La presion de aire en las maquinas controladas-por-tiempo es indicada por el medidor analégico de vacio.

10.2 Control “Por-Tiempo”

. El control estandar de una maquina con Programacidn-1, asi como las maquinas con
Programacion-10, es “por-tiempo”.

. La maquina de Programacion-10-por-tiempo puede ser convertida para operarse “por-sensor”
ordenando el kit opcional de sensor.

Una maquina controlada “por-tiempo” es programada con un valor de tiempo “en segundos”,
de acuerdo al cual un vacio deseado es alcanzado. La medicion de vacio es indicada por el
medidor analdgico de vacio. La lectura del medidor analdgico de vacio es menos exacto que la
lectura digital de una maquina controlada por-sensor.

. La maquina con Programacion-10 puede ser actualizada con un kit de sensor en una fecha posterior.
El sistema de control reconoce el sensor y automaticamente cambiara a la operacién “por-sensor”.

. En caso de que falle el sensor, la maquina automaticamente se cambiara a la operacion

@ “por-tiempo”.

10.3 Programa P H20 para Productos Liquidos

. Sélo para maquinas de Programacién-10 con control “por-sensor”.

. Especialmente disefiado para el empaquetado de productos liquidos frescos como salsas y sopas a
temperaturas menores a 152C (609F).

A una presion normal de aire (1000 mbar), el agua hierve a 1009C. En ese punto el agua pasa rapidamente de la
fase liquida a fase gaseosa. A una menor presion de aire, empieza a hervir a una menor temperatura y también se
evapora rapidamente. Para evitar pérdida de producto por evaporacidn y derrame, el programa P H20 detecta el
punto de ebullicidn e inicia la funcidon de sellado en el ciclo. Debido a que el aire es remplazado por agua y vapor en
ese punto, el contenido de Oxigeno en el paquete sera muy bajo.

10.4 Vacio Extra @’ (segundos)

. Sélo para maquinas de Programacion-10 con control “por-medio-de-sensor”.
. Puede ser encendido o apagado en el menu de Ajustes.

|u

Después de alcanzar la presion de vacio programada, la funcion de sellado puede ser retrasada
anadiendo un numero de segundos por medio del programa al proceso de vacio. Esto permite que cualquier rastro
de aire se escape de los productos porosos.
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10.5 Gaseo MAP G— (opcional)

. Sélo para maquinas de Programacion-10 con control “por-medio-de-sensor”.
. Puede ser encendido o apagado en el menu de Ajustes.

|u

Después de alcanzar la presién de vacio programada, el producto es llenado con un gas inerte, tal como CO2,
Nitrégeno, Oxigeno, o una mezcla de ellos. Esta funcion es controlada ya sea por-medio-de-tiempo por medio-de-
sensor.

h 4
10.6 Sellado ¥
El material sintético de empaque es derretido-y-cerrado por medio de un alambre caliente.

v L A ot |____ ¥y
R A F 3
Sello sencillo Doble sello Corte limpio & Sellado en dos caras

Corte limpio controlado

e Sellado Sencillo
Sélo para T2. El paquete es sellado con un solo alambre.

e Doble Sello
Todas las demds maquinas estan equipadas con un alambre doble para sellar.

¢ Sellado de Corte Limpio (Sello CC)
Uno de los dos alambres calientes es usado para hacer una muesca en el paquete. Esto hace facil remover el
exceso de material de empaque. El empaque tiene un sello y un extremo recortado finamente.

e Sellado de Corte Limpio Controlado (Sello CCC) "4
e  Solo para maquinas de Programacién-10 con control-por-medio-de-sensor.
e Puede ser encendido/apagado desde el menu de Ajustes.

Idéntico al sello de Corte Limpio, con la Unica diferencia que el tiempo de calentamiento para el alambre de
muescar puede ser programado independientemente. Esto mejora el control sobre el proceso de la muesca.
Tipicamente usado para bolsas que se encogen.

e Sellado de Doble Cara
e Soélo para maquinas de Programacion-10 con control-por-medio-de-sensor.
e Puede ser encendido/apagado desde el menu de Ajustes.

La contra-barra también tiene un alambre para sellar. Usado para material grueso o materiales de empaque
metalicos, requiriendo calor adicional para sellar las bolsas.
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10.7 Presion de Sellado Extra

Durante el proceso de sellado, el paquete es mantenido en su lugar entre la barray la contra-

barra de sellado. Para asegurar un sello adecuado del paquete, presidn adicional de aire en la

barra de sellado puede ser beneficioso (maximo de 1 bar), por ejemplo durante el gaseo MAP

arriba de los 500 mbar.

e Los modelos M40-M80 y los L10-L60 con la opcion de Gas/MAP estan equipados de linea
con una entrada para aire comprimido. Otros pueden ser facilmente actualizados.

e  Presion extra de sellado no es necesaria y no esta disponible para los modelos de mesa
M10, M20, M30.

154
10.8 Aire-Regulado “Soft-Air” O (opcional)
e Solo para maquinas de Programacion-10 con control “por-medio-de-sensor”.
e Puede ser encendido/apagado desde el menu de Ajustes.

Iu

Después del proceso de vacio y sellado, la cdmara es aereada y traida de regreso a la presion del aire ambiental.
Debido a que esto pasa rapidamente, el material de empaque también se ajusta al producto rapidamente. Si el
producto tiene bordes afilados, el material de empaque puede ser pinchado o roto durante éste proceso.

Con la funcién de Aire-Regulado “Soft-Air”, el aire es introducido a la cdmara de vacio de una manera mas lenta y
regulada. Como resultado, el material de empaque gradualmente se ajusta al producto, evitando dafios de este
modo. Esta funcidon es controlada “por-tiempo” o “por-presién”. Las maquinas con Sistema de Control de
Programamcidn-10 pueden ser actualizadas con dicha funcidn.

10.9 Multi-Ciclo £
e Solo para maquinas de Programacion-10 con control “por-medio-de-sensor”.
e Puede ser encendido/apagado desde el menu de Ajustes.
e So6lo en combinacidn con el gaseo MAP.

Esta opcidn minimiza la cantidad de Oxigeno en el producto. La maquina aplica vacio y gas varias veces de manera
continua, purgando aire y Oxigeno de la cdmara y del paquete. Esta funcidn es utilizada para productos delicados
que no permiten aplicar un vacio a 5 mbar, mientras que al mismo tiempo requieren un contenido bajo de Oxigeno.

10.10 Enfriamiento/Des-humidificacion de la bomba de vacio.

Durante el proceso de vacio, la humedad es removida del producto a través de evaporacién. Esta humedad puede
ser absorbida por el aceite de la bomba de vacio. Demasiada humedad en el aceite reducira la efectividad de la
bomba. Adicionalmente, reducira las propiedades de lubricacion del aceite, afectando la vida util de la bomba. El
calor y la ventilacion disiparan dicha humedad, por tal razén es importante dejar que la bomba trabaje por alglin
tiempo al final de la produccién.

e Apague la maquina con el boton y cierre la tapa cuando el simboloé‘ P
empiece a parpadear. La bomba continuara trabajando por algin tiempo antes é&
de que se apague automaticamente. Esto permite que cualquier humedad en el

mio

aceite de la bomba se evapore.
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11.0 Mantenimiento

11.1 General

El mantenimiento regular previene que el equipo funcione mal y prolonga su vida util. Adicionalmente, optimiza las
condiciones sanitarias.
e Siempre deje que un proveedor certificado de Turbovac lleve a cabo las actividades de mantenimiento y
reparacion.

Advertencia
e Durante las actividades de mantenimiento, siempre apague la maquina desde el interruptor principal y/o
desconéctela del enchufe.

LY 4
@ Atencion
Observe los intervalos de servicio recomendados. Los mantenimientos vencidos pueden llevar a reparaciones
mayores y costosas, y puede invalidar la garantia del equipo.

. Después de alcanzar un nimero programado de horas de operacién o ﬂ P H '—fﬁﬂ,, o7
O

ciclos de empaque, el simbolo de servicio m aparecera brevemente
en la pantalla cuando se enciende la maquina. Adicionalmente, indicara

cuantas horas o ciclos quedan antes de que se requiera un cambio de |
aceite.
. Después de rebasar el limite de servicio, la pantalla indicara el nimero negativo de exceso de horas de

operacion o ciclos.

11.2 Bomba de Vacio
Para proteger la bomba de vacio, un mantenimiento adecuado es importante. Lleve a cabo las siguientes tareas
cuidadosamente:
e Verifique las ventilas y limpielas si es necesario antes de encender la maquina para asegurar un
enfriamiento adecuado de la bomba.

Cuando el filtro de aire se satura con aceite, una brisa de aceite es expulsado; entonces un remplazo

del filtro es requerido.

e Use la funcién de enfriamiento/des-humidificacion. Cuando apague la maquina y cierre la tapa, é‘l la
bomba continta trabajando por algin tiempo. Cualquier humedad en el aceite de la bomba se evaporara
durante ésta fase. Esto alarga la vida atil de la maquina y minimiza la necesidad de cambios de aceite y
mantenimiento de la bomba.

e Verifique el nivel de aceite regularmente y afiada si es necesario.

e Cambie el aceite cuando el simbolo de servicio ﬂm aparezca en la pantalla.

Nota:

Restablecer entrevistas temporizador de intervalos: después de comenzar la maquina , mientras que la pantalla
muestra las horas o ciclos, pulse el botdn de parar m
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11.3 Anadiendo y Cambiando el Aceite de la Bomba.

Advertencia
A La temperatura de operacién de la bomba es 702C/1582F o mas alta. Utilice guantes cuando le dé servicio a la bomba
o déjela que se enfrie lo suficiente para evitar lesiones y lastimaduras.

Modelos de Mesa Modelos Modviles o Doble-Camara

A Tapa del filtro de aceite

B Mirilla de nivel de aceite
C Tapdn del drene de aceite

Tipos de Aceite Recomendado
Tipos de AceiteRecomendado

Bombas
DIN 51506
HLTP 22 4m3
VG032 8m3 —16m3 —21m3 bomba 1-fase
VG068 40m3 — 63m3 bomba 1-fase
VG 100 40m3 —300m3 bomba 3-fases

Anadiendo Aceite

1. Quitar la tapa del filtro de aceite.

2. Afiada aceite hasta la marca-de-maximo-nivel. Utilice aceite de acuerdo a DIN 51506, grupo de lubricacién de
aceite VC; consulte “las especificaciones técnicas” para mayor informacion. En caso de duda, consulte a su
distribuidor.

3. Coloque nuevamente la tapa del filtro.

4. Después de varios ciclos de empaque, verifique el nivel de aceite y afiada si es necesario.

Cambio de Aceite

Quitar el tapon del drenaje de aceite y drene el aceite.

Coloque nuevamente el tapon del drenaje.

Quite la tapa del filtro de aceite.

Afada el aceite correcto hasta la marca-de-maximo-nivel.

Coloque nuevamente la tapa del filtro de aceite.

Restablecer entrevistas temporizador de intervalos: después de comenzar la maquina , mientras que la
pantalla muestra las horas o ciclos, pulse el boton de pararm

ISR o

Nota:

Recoja el aceite para ser procesado y reciclado de acuerdo a las normas aplicables localmente.
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11.4.0 Barras de Sellado y Contra Barras

Para alcanzar calidad en el sello, es necesario que la barra y contra-barra de sellado estén en buenas condiciones.

1. Limpie la barray contra-barra de sellado diariamente con un pafio seco.

2. Remplace la cinta Teflon en la barra de sellado si estd daifiada y remplace el alambre de sellado si tiene arrugas
o esta ondulado.

3. Remplace el sello de goma de silicdn si estd quemado.

Dependiendo del tipo de maquina, existen tres versiones de barra de sellado:
1. Barra de sellado simple o sencillo (S20)

2. Barra de sellado de acero inoxidable.

3. Barra de sellado de Aluminio.

11.4.1 Barras de Sellado Simple o Sencillo

Quite el alambre de sellado y las cintas de Teflon como sigue:

1. Tome la barra de sellado por la mitad y jale derecho y hacia afuera de la maquina.

La barra es mantenida en su lugar por 2 pernos; cierta fuerza puede ser necesaria para aflojar la barra.
Quite la cinta Teflén café (A) que esta aplicada en la barra de sellado.

Quite los dos tornillos (F) en la parte de debajo de la barra de sellado; esto libera el alambre de sellado (B).
Limpie la barra de sellado completamente y remueva cualquier residuo de cinta Teflon.

@ Notas

e Verifique la condicidn de los resortes de tension
(D) a ambos extremos de la barra de sellado;
remplace si es necesario.

vk wn

e Estos resortes mantienen la tension sobre el
alambre de sellado.

e Usando la barra de sellado sin los resortes puede
ocasionar que se rompan los alambres de sellado.

Instale el alambre de sellado y la cinta Teflén

como sigue:

1. Coloque el alambre de sellado a través de la barra y asegurelo de un lado con un pequeiio tornillo.

2. Apligue tension en el alambre jalandolo con un par de pinzas.

3. Asegure el alambre por el extremo opuesto de la barra con el segundo tornillo y corte el alambre a lo largo; los
extremos del alambre de sellado deben ser suficientemente largos para hacer contacto eléctrico con los
pernos en la cdmara de vacio.

4. Aplique la cinta Teflén suave y firmemente sobre la barra de sellado; asegurese que la barra estd limpia y libre
de grasa.

5. Re-instale la barra en la cdmara de vacio; verifique para asegurar que los extremos del alambre de sellado
hacen contacto con los pernos de acero.

5 0
\wf .
5
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11.4.2 Barras de Sellado de Aluminio/Acero Inoxidable
Quite el alambre de sellado y las cintas de Teflon como sigue:

1. Remueva los alambres viejos jalandolos de los contactos de la barra de sellado.

. Afloje los tornillos de las abrazaderas y quite la barra de sellado del perfil en forma de U.

2
3. Quite la cinta Teflén de la barra de sellado.
4

. Quite las placas de montaje (C) en ambos extremos de la barra de sellado aflojando los tornillos; esto libera los

alambres de sellado (B) y/o alambres de sellado y corte.
5. Limpie la barra de sellado completamente.

=
e Después de quitar los alambres, verifique que no haya dafio en

las tiras de fibra de vidrio (A); remplace si es necesario.

e Verifique la tension de los resortes de tension (D) a ambos lados
de la barra de sellado; remplace si es necesario.

e Usar la barra de sellado sin los resortes puede ocasionar que los
alambres de sellado se rompan.

e Verifique que la placa de contacto (E) no esté dafada; remplace
si es necesario.

Instale los alambres de sellado y corte como sigue:

1. Siesnecesario, instale nuevas tiras de fibra de vidrio
en la barra de sellado.

2. Inserte los nuevos alambres (B) detras de una de las placas de
montaje (C) y apriete los tornillos (D); asegurese que el extremo
de los alambres esta alineado con el extremo inferior de la placa
de montaje.

3. Coloque los alambres a través de la barra de sellado y aflojado
instale la segunda placa de montaje.

4. Cuidadosamente sujete la barra de sellado al revés en un tornillo
de banco.

5. Jale los alambres tan firmemente como sea posible con unas
pinzas (A) y asegure la segunda placa (D) apretando los tornillos.

1. Los alambres pueden ser apretados un poco mas aflojando
una de las placas de montaje.
2. Jale los alambres uno-por-uno mas fuerte con unas pinzas.
Re-apriete los tornillos después que la tensidn correcta haya
4. Corte el extremo de los alambres a ras con el extremo
de la placa de montaje.
5. Aplique cinta Tefldn suave pero firmemente sobre la barra de
arrugas. Asegurese que la barra estd limpia y libre de grasa.
6. Re-instale la barra de sellado en la cdmara de vacio y re-
alambres.

w
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11.4.3 Barra de Sellado de Aluminio en Formade T

Quite los alambres de sellado como sigue: A

1. Quite la barra de sellado de la maquina.

2. Quite la cinta Teflon.

3. Afloje los tornillos (D) a ambos lados de la barra; Esto liberara
alambres de sellado (B).

4. Limpie la barra de sellado exhaustivamente.

Instale los alambres de sellado como sigue:

1. Aplique nueva fibra de vidrio (A) a la barra si es necesario.
2. Coloque nuevos alambres (B) en la barra y asegurelos en un
con las placas de montaje (C); apriete los tornillos (D).
Coloque los alambres a través de la barra. 5
Asegure las placas de montaje (C); apriete los tornillos (D).
Cuidadosamente coloque la barra en un tornillo de banco.

Jale los alambres tan firmemente como sea posible con unas

Asegure las placas de montaje (C) con los tornillos (D).

Nous~w

@ Notas
e Verifique que la tira de fibra de vidrio (A) no esté dafiada y remplace si es necesario.
e Verifique los tornillos y remplace si es necesario.
e Usando la barra de sellado sin tornillos puede causar que los alambres de sellado se rompan.

11.4.4 Aplicar cinta Teflon a la Barra de Sellado

1. Coloque la nueva cinta Teflon (A) a la barra de sellado y

2. Corte las esquinas (C).

3. Remueva la proteccion de la cinta Tefldn.

4. Aplique la nueva cinta sobre la barra de sellado (B); la cinta
tiene adhesivo en ambas caras.

5. Deslice la barra de sellado sobre los pernos en la camara de
vacio (maquinas con tapa transparente).

6. Deslice la barra de sellado en el soporte de la tapa, apriete los
tornillos de montaje, y re-conecte los alambres (maquinas sin
tapa de metal).

Nota

e Lacinta Teflon no debe adherirse a los bloques de tensidn (E).
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11.5 Remplazo del Sello de Goma de Silicon de la Barra de Sellado
El sello de goma estd asegurado a la contra-barra.
Remplace el sello de la contra-barra como sigue:
1. Jale el viejo sello de goma de la ranura en la contra-barra.
2. Limpie la ranura.
3. Uniformemente presione el nuevo sello de goma dentro de la ranura y asegurese que no se salga de ninguno de
los extremos de la contra-barra.

11.6 Sello de Goma de la Tapa de la Cdmara de Vacio
Para asegurarse que la cdmara de vacio esta sellada apropiadamente, es importante que el sello de goma esta en
buenas condiciones y que no estd danada.
Remplace el sello de la tapa como sigue:
1. Copie la longitud del sello de goma original.
2. Jale el sello original de goma de la ranura.
3. Limpie la ranura.
4. Uniformemente presione el sello de goma dentro de la ranura; coloque los extremos del sello firmemente uno
contra el otro para evitar fugas.

11.7 Soportes, Amortiguadores y Resortes
e Las maquinas con tapas transparentes estan equipadas con soportes de gas para abrir la cubierta.
e Las maquinas con tapas de metal estan equipadas con amortiguadores de aceite y resortes para abrir la tapa.
e Haga que los soportes, amortiguadores y resortes sean revisados por su distribuidor una vez cada 5 afios y que
sean remplazados si es necesario.
e Haga remplazar los soportes de gas si la tapa ya no se abre apropiadamente.

11.8 Mangueras y Tubos de Vacio

e Revise las mangueras y tubos de vacio que no tengan torceduras, rasgaduras y porosidades; remplace si es
necesario.
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12.0 Mal Funcionamiento y Notificaciones
e En caso de que la maquina tenga problemas técnicos, por favor utilice la lista de verificacion abajo para ver si

puede resolver el mal funcionamiento por usted mismo.

e Sirequiere soporte técnico, por favor contacte a su distribuidor.
e También puede contactarnos, de tal modo que podamos asistirlo para localizar a su distribuidor mas cercano
+31 73627 12 73 a 77 o por correo electrénico info@turbovac.nl

12.1 Servicio y Soporte Técnico
Por favor tenga la siguiente informacién disponible:

e Tipo de maquina
e Numero de serie

Usted puede encontrar esta informacion en la placa de identificacion
en la parte lateral derecha o en la parte posterior de su maquina.

12.2 Canal Henkovac en YouTube — Video de Capacitacion y Servicio
Existen videos instructivos en YouTube para la operacidn y servicio de su maquina. Usted puede encontrar estos

videos en el sitio web de YouTube bajo “Henkovac Channel”.

12.3 Lista de Verificacidon y Guia de Solucion de Problemas

Falla/Sintoma

La maquina no funciona

La bomba de vacio no
trabaja a plena velocidad

El vacio en el paquete es
insuficiente

El sello tiene fugas
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Posible Causa

La maquina no esta enchufada

La proteccion de falla a tierra en el panel

eléctrico se ha disparado.

Se ha fundido un fusible en el panel
eléctrico

Fusible fundido en la maquina

La proteccion del motor de la maquina
se ha apagado

El aceite esta muy grueso o
contaminado

El motor de la bomba trabaja en dos
fases

El valor programado de vacio es muy
alto

El material de empaque es de baja
calidad

El producto dafia la bolsa

La maquina gasea el paquete

La costura del paquete no esta bien
formado

La costura del paquete esta quemada
La abertura de la bolsa de vacio esta
contaminada

La barra de sellado esta sucia

El revestimiento de Tefldn de la barra de

Remedio

Enchufe la maquina al contacto eléctrico.

Revise el panel eléctrico.

Revise el panel eléctrico

Consulte a su distribuidor
Consulte a su distribuidor

Cambie el aceite. Pagina 24:10.2

Revise el voltaje; si estd bien, consulte a su

distribuidor

Reduzca el valor de vacio en el programa

Elija un material de empaque de mayor

calidad

Programe un valor mas alto para Aire-
Regulado “Soft-Air”

Apague la funcién “gasear”

Incremente el tiempo de sellado y/o reduzca

la presion de gas del MAP
Disminuya el tiempo de sellado

Intente otra vez y asegurese que la abertura

de la bolsa esta limpia
Limpie la barra de sellado
Remplace el revestimiento de Teflon
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No hay suficiente gas en la
bolsa

La maquina no sella

El simbolo de servicio

=]

aparece cuando se enciende
la maquina, indicando las
restantes horas o ciclos de
produccion

sellado estd dafiado

El sello de goma de silicén en la contra-
barra esta dafiado

La bolsa es muy pequefia

El nivel de gas programado es muy bajo
La bolsa no estd correctamente colocada
en las salidas de gas

La bolsa no esta colocada correctamente
sobre la barra selladora

El alambre de sellado estd roto

El protector térmico del suministro de
voltaje se dispard

Los contactos eléctricos de la barra de
sellado se han ensuciado

Los contadores de intervalos de servicio
han alcanzado sus valores maximos
programados

Pt 400.. =

@mo] »

13.0 Refacciones Recomendadas

Remplace el sello de goma de silicon

Escoja una bolsa mas grande
Incremente el valor de nivel de gas
Ajuste la bolsa en posicion

Ajuste la bolsa en posicion

Remplace el alambre de sellado

Espere a que el protector se restablezca, el
cual puede tomar hasta media hora.
Disminuya el tiempo de sellado

Quite la barra de sellado y limpie los pernos y
contactos con lija.

Restablecer entrevistas temporizador de
intervalos: después de comenzar la maquina
, mientras que la pantalla muestra las
horas o ciclos, pulse el botdn de parar B

Parte No.

9705.00040
9705.00045
9705.00050
9705.00055
11.09.0.0040
11.09.0.0040

03.01.1.0020
03.01.0.0160
03.01.0.0080
03.01.1.0030
03.01.1.0040
03.01.1.0170
03.01.1.0060
03.01.1.0220
03.01.1.0120
0301.00000

9705.00035
0504.00045
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Descripcion

Sellos

Perfil-T de Silicén (longitud 5 metros)

Alambre de Sellado 3.5 x 0.3 (Convex, longitud 5 metros)
Alambre de Sellado 01.1 (Corte limpio, longitud 5 metros)
Cinta Teflon (Longitud 5 metros)

Alambre de Sellado 5 x 0.2 (Plano)

Alambre de Sellado 8 x 0.2 (Plano)

Partes de Bombas

Filtro de Salida de Aceite para 021 m3/h
Filtro de Salida de Aceite para 016m3/h

Filtro de Salida de Aceite para 040m3/h

Filtro de Salida de Aceite para 063 y 100m3/h
Filtro de Salida de Aceite para 160 y 300m3/h
Filtro de Aceite para 040, 063 y 100m3/h
Filtro de Aceite para 160 y 300m3/h

Aceite ISO VG32 (1 Ltr)

Aceite 1ISO VG100 (1 Ltr)

Aceite VG100 (1 Ltr) PRIVADO

Miscelaneos
Sello 8mm para tapa trasparente (longitud 5 metros)
Perfil de silicon para tapa de acero inoxidable
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14.0 Requerimientos

Electricidad
Voltaje, corriente, frecuencia Ver la placa de identificacion
Maxima tolerancia de Voltaje +/- 10%

Gas (opcional)

Presion maxima permitida 1 bar
Composicion No explosivo, corrosivo, caustico y/o contaminado
Conexion toma para manguera de 8mm

Presion externa de sellado (opcional)

Presion maxima permitida 1 bar
Composicion Aire comprimido, seco y limpio
Conexion Toma para manguera de 8mm

14.1 Datos Generales

Tipos de Aceite Recomendado

DIN 51506 Bombas

HLTP 22 4m3

VG032 8m3-16m3—-21m3 bomba 1-fase

VG068 40m3 - 63m3 bomba 1-fase

VG 100 40m3 —300m3 bomba 3-fases

Condiciones Ambientales

Temperatura ambiente +52 3 +302C / 412 a +86°F
Temperatura de transporte -252 3 +552C /-132 a +1319F
Posicionamiento Interiores, nivelado y sin obstrucciones

15.0 Simbolos Comunmente Utilizados

Los siguientes pictogramas y simbolos se aplican a su maquina:

ADVERTENCIA
A Primero consulte el manual del usuario respecto a:
e Conectar el gas.
MAX. 1 BAR

e  Conectar el aire comprimido.

PELIGRO
e Riesgo de choque eléctrico; antes de abrir o quitar el enchufe de la conexion.
e Acceso exclusivo para personal certificado.

SEAL Conexidn para aire comprimido.

GAS Conexidn para gas MAP.
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16.0 CE-DECLARACION DE CONFORMIDAD
CE-KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARATION DE CONFORMITE CE
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’CE
CE-DECLARATION OF CONFORMITY

Nosotros
Wij, .
We Henkovac International B.V.

Wir, Het Sterrenbeeld 36, ‘s-Hertogenbosch

Nous, The Netherlands

Noi,

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que los productos,

Turbovac maquinas de empaque al vacio

A la que esta declaracién se refiere, cumple con los requerimientos de las siguientes normas Europeas:

Directiva sobre la maquina: 2006/42/EG
Directiva EMC: 2004/108/EG

La conformidad es demostrada por la completa adhesion a los siguientes estandares:

NEN-EN-ISO 12100-1
NEN-EN-ISO 12100-2
NEN-EN-ISO 14121-1
NEN-EN-ISO 13857

NEN-EN60204-1

—_—F

E.H. Goudsmid
director Gerente

Paises Bajos, 's-Hertogenbosch, enero 2014
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Henkovac®

International

guality vacuum systems

sistemas de vacio de calidad

teléfono: +31 (0)73 6 271 271 | e-mail: info@turbovac.nl
Henkovac International B.V. | Het Sterrenbeeld 36 | 5215 ML ‘s Hertogenbosch Paises Bajos

P.O. caja 2261 5202 CG ‘s Hertogenbosch Paises Bajos
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